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FORUM DE L'INNOVATION

Le programme de conferences du
salon Expobois a été l'occasion,
pour différents acteurs de la filiere
et notamment les chercheurs du
FCBA, de faire le point sur des
thématiques d'actualité, parmi
lesquelles la tracabilité du bois et
la certification.

"Le déploiement de la tragabilité est
un enjeu stratégique pour la filiére”
a indiqué Robert Golja du FCBA, a
la fin d'un exposé ayant attiré de
trés nombreux auditeurs.

n programme de confé-

rences dense éait proposé

au long des quatre jours du

salon Expobaois. Les exposés
touchaient la construction bois (notam-
ment les solutions constructives) ou la
menuiserie baois. L'entreprise a été
évoguée au travers de différentes theé-
matiques : santé (captage des pous-
siires), réglementation, développement
de I'outil de production. Des théma-
tiques concernant la filiere bois dans
son ensemble ont aussi larpement été
abordées, lels les enjeux de la forma-
tion professionnelle dans la filiére bois-
construction, of, celles, d'une actualité
de plus en plus brilante, de la tragabi-
lité du bois et de la certification. Robert
Golja, responsable développement 1+
transformation / approvisionnement au
FCBA a décrit, avec la participation
d'Estelle Vial, ingénieur environnement
et développement durable, et de
Christophe Ginet, ingénieur enjeux
lechniques au FCBA, les enjeux, les
limites et les défis de la tracabilité du
bois de la forét au consommateur,
tandis que Philippe Ferro, responsable
des certifications 1 transformation au
FCBA, a dressé un panorama des
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La thématique des enjeux et défis de la tragabilité a attiré un auditoire trés important.

Indisputable key

"Wood tracea-
bility : the
indisputable
key for the
future? “tragabi- |

lité du bois, une

clef incontestable pour le futur?, tel est le
leitmotiv du projet européen sur la traga-
bilité qul regroupe des organismes de
recherche et des entreprises de France
(dont le FCBA), d'Estonie, de Finlande,

de Norvége et de Subde.

Avec un budget de 12 millions d'euros
(dont 7 financés par I'Union européenne),
ce projet mensé & blen de 2006 a 2009

e propase de développer une méthado-
logie et des technologies de pointe
capables d'améliorer Mutilisation du bois &t
d'optimizer la praduction forestifre  tra-
vers la chaine de transformation, en mini-
misant les impacts environnemeantaue,

INDISPITADLE

margues de qualité et de la certifica-
tion dans les entreprise du bois et de |a
construction.
it

“la tragabiité : mémoriser ['histoie
c'un praduit entre un début et une fin
grace au suivi el transfert d'informa-
Hons associées au prodil tout au long
de sa vie chez les différents acteurs.”
Aprés avoir rappelé le sens de la notion
de tracabilitg, et insisté sur le fail
qu'elle doit étre “utile, wiilisable et uti-
lisée”, Roberd Golja a commenceé sun
exposé en natant que 1a tragabilité a
toujours existé mais qu'aujourd’hui, ce
qui est recherché est une tragabilité
numérique, adaptée a la complexité
d'une chaine longue et pouvant per-
mettre une approche globale de traga-
hilité partagée (le flux d'information
doit coller au produit).

Les enjeux de la tragabilité, d'ordies
techniques, structurels ou environne-
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mentaux ont fait 'objet de la premidre

partie de I'exposé propasé par le FCBA

Bénéfices techniques, structurels,
environnementau

Du point de wvue technique, la
tracabilité représente un enjeu en
permetiant une économie de malitre
amélioration du rendement matidre
en fabrication (matitre adaptée aux
produils & fabriquer, sous-produits
réduits), et en distribution (matigra
qualitativement “sire” et dirigée au bon
endroil, ce gqui aura un impact positif
sur |a satisfaction client). Elle représente
aussi un atout en matiére d'optimisation
des procédés de fabrication,

En maliére de logistique et transport,
qui représentent un poste de colits
important au sein de la filidre forét-bois
(30-40 % des colts rendus usine pour
le hois d'industrie), elle canstitue un
enjeu important car tragabilité et
logistique sont profondément interdeé-
pendantes (la visibilité des flux repré-
sente un intérél pour 'oplimisation de
'utilisation des véhicules, la réactivité,
etc,, autant d'éléments ayant un impact
sur la satisfaction client).

Du point de wvue structurel, la
tragabilité peut étre un facteur en
faveur d'une collaboration accrue entre
partenaires de la filigre fordt-bols, qui
est une filiére segmentée (impact sur la
planification des activités, les flux de
produits, etc., entrainant une meilleure
efficacité de chague participant).

Sur le plan environnemental, le service
rendu de la wagabilitdé est une
meilleure comptabilité et wtilisation
d'une ressource naturelle renouvelable,
et la limitation des pertes de matiére ou
des émissions de carbone dans 1"air.

Des limites et des frei

Dans un second lemps de leur interven-
tion, Robert Golja et son équipe onl
défini trois types de limites et freins A
la mise en cauvre de la tragabilivé :
technique, humain, sectoriel,

Au plan technique, le cloisonnement
des informations chez chagque acteur,
sous des formats spécifiques, est le
principal chstacle. || v a peu de capita-
lisation de |'information et peu ou pas
de structures d'échanges (schéma p. 9).
“Les logiciels couramment ulilisés dans
nombre d'entreprises sont focallsés sur
une jonction (planming...) mais permel-
tent rarement ['échange simple avec
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Dans le dédale des marques

L4 T P g—

i PF'IIT!.II“.- chrtificaticn
du pfe pramidrs transform -
tion Fapprovidoensement

au FCHA

{1137,

Phillppe Ferra, res-
ponsable des certi-
fications 1 trans-
formation du bais
au FCBA, est inter-
venu dans le cadre
du programme de
conférence d'Expa-
bois afin de livrer
un “made d'emploi®
au sujet des
marques de qualing
et dir la certification
dans les entreprises
du bois et de la
construction, Son
objectil était de
“rappeler les oiffé-
rents dispositifs qui

Oy Tesponsak o

existent dans ce damaine pour rassurer le cllent lorsqu'il s'agit d'acheter des produits bois” [l
a fait le point au fil de son intervention sur différents niveaux de marques et certifica-
tions : les certifications de produits et de service (systémes de cubage des bois ronds,
CTB Sawn Timber, CTE structure, CTB A4, B+, P+, NF Lambris pargquets, NF parquet mas-
sif, MF portes intéricures, NF portes extérieurss, NF ACOTHERM. ..}, les margues régio-
nales (Selection Vosges, Jura Supérieur, Bois Qualité Savoie), les chartes (charte environ-
nementale LCB créée par le commerce du bols), la réglementation (margquage CE), les
margques de reconnalssance de gestion durable des foréts (PEFC, F5C...). Il a rappelé
qu'en Janvier 2008, PEFC concernait en France 4.450.860 ha de forérs certifiées, et plus
de 1.000 chaines de contrdle, et FSC 17.666 ha de forét certifides et 153 chaines de
cantrile avant d'énoncer le made et les conditions d'utilisation de ces deux marques. ||
aterminé en évoquant une sensibilivé toujours plus grande des marchés vis 3 vis des

margues et de la certification.

d'autres  applications  (systémes
disfoinis) T explique Rebert Gaolja,

Du point de vue des ulilisaleurs, les
freins sont nombreus, relatits aussi bien
3 une mise en doute du bénéfice poten-
tiel gu'au mangue d'habitude, (notam-
ment en ce qui concerne |'usage des
technologies de 'infarmation, le pana-
ge d'information) ou a la peur (image
d'une technigue "Big Brother”).

Les limites et freins sectoriels provien-
nent de I'hétérogénédité des acteurs
{PME, groupes industriels...), du cloi-
sonnement (issu de |'hétérogénéité
du matériau, des pratiques régionales,
e1c.), et d'une sensibilité du secteur aux
effets conjoncturels (concurrence,
réglementation, perturbation clima-
tique) qui rend difficile 'action dans le
mayen terme que requiert la mise en
ceuvre de la tragabilité,

De multiples défis technigues

Le défi est “d‘associer au produit
en mouvement linformation de fa
connaissance”, a noté Robert Golja, en
abordant la troisléme partie de son
expose, Cela suppose le marquage phy-

sique de |'unité de produit et cela géné-
re immédiatement un grand nombre de
guestions : Quel objet veul-on tracer ¢
Selon quelles fréquences ¢ Quelle est |a
wolérance de faute ? Quel segment de la
chaine de transformation vise-t-on 2
Pour quel objectif 1... Le défi se décline
ainsi snus plusieurs aspects,

En ce qui concerne le support physique
pour Pinformation, de multiples possi-
bilites d'étiquettes existent, du trés
simple aux technologies innovantes, &
sélectionner en fonction de critéres
variés (prix, vilesse de pose, durabilité,
fiabilité, temps d'accés, etc.) : “Finger
Print”, marquage peinture visihle ou
non visible, code barre, matrix code,
RFID pour la 1% transformation (deux
prototypes  d'étiquettes RFID ont é&é
présentés par Robert Golja, I'un sous
forme de puce plane, I"autre sous forme
de clou).

Mais au dela de la conception de ces
supports, le défi technique central
parail bien éire de créer une infrastruc-
ture d'échange de données, en standar-
disam les échanges (définition de
messages types, de référentiels, de pro-
cessus d'échanges, en s'appuyant sur
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Premiére machine francaise de classement

des bois homologuée

Le jour méme de I'ouverture du salon, la Triomatic, nouvelle maching de classement
mécanigue du bois mise au point par le bureau d'études CBT recevait 'homologation
europenne selon la norme EN 14081. Déclinée en semi-automatigue ou complétement
automatique, elle est homologuée pour les résineux frangais et scandinaves. A travers
des études menees par un laboratoire de recherche indépendant, le VTT en Finlande, la
Triomatic s'est vu décerner la premigére place pour le pin et la troisiéme pour le sapin sur
la dizaine de machines examinées. Elle peut fonctionner sur du bols sec comme sur du
bois humide et est dédige au classement du bois en prévision du marguage CE obliga-
totre au Ter janvier 2008. Elle est la seule machine de classement & utiliser les ultrasons
comme outil de mesure des caractéristigues mécanigues du bois.

les normes internationales), et en
mettant en place les architectures
technicues adaptées qui permettront de
réussir "échange de données inter et
intra-entreprises.

Au final, le déploiement de la
tragabilité apparait comme une véri-
table mutation technologique pour la
filiere au regard de l'implication
humaine requise [vulgarisa!i:m, COme=
munication, formation, etc.) et de la
remise en cause de |'organisation des
entreprises qui en découle (nouvelles
fonctions, compétences, procédures,
elc.).

C'est évidemment par la présentation
de la dizaine de projets de recherche et
développement en cours au FCBA que
les intervenants ont terminé de dresser
I'état des lieux de la tragabilité, Ceux-ci
concernent d'abord les outils technolo-
giques a metire en teuvre (standardisa-
tion des échanges, identifications des
produits bois et systémes d'encodage et
décadage, technologie RFID dédiée a
I'amaont de la filiére, développement de
logiciels de traitement des données,
outils d'évaluation des performances

Eléments de recherche :

économiques et environnementales de
la chaine d'approvisionnement, appui
a 'amélioration de la logistique, déve-
loppement de modéles amonts prédic-
tife des propriétés du bois en vue de
I'amélioration du séchage ot de la qua-
lification structure). lls concernent aussi
le transfert industriel (mise en place
de sept installations pilotes d'ici fin
2009, la dissémination et la communi-
cation ces résultats (organisation de
débats a la frontiére entre les acteurs de
la filiere et les développeurs et indus-
trielsdes NTIC, site web, communiqués
de pressel, la formation (développe-
ment de modules de formation aux
technologies liées a la tracabilité, leur
développement, leur utilisation et leur
intégration.}

“(n est en train de numériser le monde
qui nous entoure”, a résumé le confé-
rencier. “N faut de 'huile de coude.”
Les résultats escomptés a fin 2008 ont
finalement été présentds ;

- prototype industriel de puces RFID
UHF “biocompatible”, lecteur associé
dédié a la premiére transformation ;

- définition de messages EDI transac-
tionnels (exploitant / transport / trans-
formateur) : commande de bois / ofire
de vente d'un lot de bois / commande

)

Robert Golja, responsable consultance, inno-
vation, appui technique du péle premiére
transformation au FCBA.

de transport / planning de transport /
confirmation de commande / réception
des bois chez le client) ;

- spécification d'une infrastructure
dédige & la lracabilité bois (matériel /
logiciel) ;

- l'outil d'analyse temps réel des
impacts environnementaux de la chai-
ne de transformation ;

- pilate industriel “tracabilité, gestion
de stock feuillus” ;

- pilote industriel “tragabilité approvi-
sionnement 1 transformation.”

En conclusion, Robert Golja a indiqué
nue “le déploiement de la tragabilité est
un enjeu stratégique pour la filiére qui
passe par l'implication individuelle du
plus grand nombre dans un effort a
mayen terme”, 1l a souligné que “fe
FCBA s'engage dans la durée a accom-
pagner cet effort et & s'impfiquer dans
chague initiative pour réussir cetle
révolution du numérigue”,

Fabienne Tisserand
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